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1.lierPdjusting Aose pad Nyeglasses E(پد تنظیم انبر )عینک 

 

Figure  1  

 بصورت و بینی های کناره در قرارگیری محل در موازی بصورت بایستی پدها که کنیم بیان توانیم می ساده صورتب 1 شکل در

 و شده مذکور نقطه به فشار باعث قطعا   که باشند داشته تماس فقط پد پایین و بالا یا جلو و عقب های لبه اینکه نه باشند مماس

 .ماند خواهد باقی هم دهاپ رد اصطلاح به و شود می ناحیه قرمزی باعث

 :شود ارائه زیر تعارف است بهتر ابتدابرای درک و فهم بهتر مطالب 
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ngleArontal F:  

 (سازند می عمود خط با پدها که ای زاویه برای) درجه می باشد 20اندازه استاندارد آن 

 

Figure  2  

 

ngleAplay S: 

 لبه )باشد می پد راستای با موازی که خطی و فرضی عمودی خط بین که ای زاویه ،کنیم می نگاه عینک به بالا ازهنگامی که 

 .است درجه 30 تا 25 زاویه این (گیریم می نظر در رو پد راستای و پد بالای
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Figure  3  

ngleAertical V: 

 می باشد. درجه 15 تا 10 زاویه ایناندازه 

 

Figure  4  

 

 خطی به نسبت دارد تماس بینی به که پد از سطحی که است ای گونه به پدها قرارگیری برای آل ایده وضعیت تخمینی صورتبه 

 که بگیرند قرار ارتفاع یک در باید عمودی وضعیت در عینک پدهای همچنین .دارد فاصله mm1 تقریبا است ریم لبه با مماس که

 که دهد می نانش تجربه ولی می باشد بوریش متن ترجمه این) است شده داده نشان 5 شکل درکه  افقی قرمز خط بوسیله امر این

 مثل نژادهایی در و ددار شکستگی آنها بینی که افرادی ،است کرده استفاده تقریبا از هم همین برای دندار عمومیت فرمول این

 ( دکن می فرق پدها  تنظیم...  و مغول
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Figure  5  

 قابل خطا و مشکل این باشد شل و  چروک بینی پوست اگر ،ه استکرد کات را بینی سطح پدها پایین قسمت  6 تصویر در

 U قرمزرنگ علائم و شود استفاده طولانی مدت برای عینک که ودش می ساز مشکل و نمایان وقتی حالت این .نیست مشاهده

 .شود اصلاح باید و دارد مشکل frontal angle بگذارد، جا بینی روی را شکلی

 

Figure  6  

 

 .ارائه می شود eyeglasses nose pad adjusting plierنحوه تنظیم پد با  در ادامه
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Figure  7  

  وارد فشار راست سمت به کمی ددار قرار پد روی انبر 2 قسمتدر  و دگیر می قرار یفلز قسمت پشت انبر 1 قسمتدر  ،7در شکل

 .کنیم می تست دوباره فرد صورت روی البته شود اصلاح تا آوریم می

 بیشتر باید پس است شده خارج تنظیم از  frontal angleو اند شده متمایل داخل سمت به پدها فوقانی های لبه ،8 شکل در

  زاویه عینک همان در که شده داده نشان بالا از شماتیک بصورت که8-1 شکل در همچنین .شود تنظیم و متمایل یعمود بصورت

splay angle بینی سمت به پد پایین قسمت باید اول هدخوا می تنطیم جهت دو در عینک این پساست.  کرده پیدا افزایش نیز 

 . شود متمایل بینی سمت به پد پشتی لبه سپس شود متمایل

 

                                               Figure  8                                                Figure  1-8  

 

 

 نحوه تنظیم پد نشان داده شده است. 9در شکل 
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Figure  9  

و  آورد می وارد فشار بینی روی پدها پشتی لبههمچنین  یابد افزایش باید و است کم splay angle زاویه ،A قسمت10 شکل در

ه ب وضعیت این و شده داده نشان شماتیک بصورت Cross Section در وضعیت همان ،B قسمت10 شکل در. شود اصلاحباید 

 .شود متمایل بینی سمت به باید دهش مشخص 10-1در شکل  قرمز فلش با که قسمتی .است تنظیم قابل انبر توسط راحتی

 

                                          Figure                                                     1-10  Figure  11  
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2   .lierPose Nnipe Semicircular SCurve  

 ( ه اندشد نامگذاری  کاربرد نوع اساس بر چون وندنش رجمهت  انبرها بهتر است نام این) ای دایره نیم اریکب دم انبر

 د.دار کاربرد پد فلزی پایه و loop تنظیم برای انبر این

 

Figure  12  

 

 را نشان می دهد. Loop استاندارد 13 شکل

 

Figure  13  
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 .است تنظیم قابل براحتی مذکور انبر با و شده خارج تنظیم از 14 شکل در اما

 

Figure  14  

 (16)شکل  بازوی پد ،پد که "combo-pad-arm-pad-adjusting-plier"مثل د،دار وجود هم ترکیبی انبرهای زمینه این در

  .با آن تنظیم می شود (15)شکل loop و

 

 

Figure                                                            15  Figure  16  

 : پدها انواع

 

Figure  17  
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 می باشد راحت زیر پد جازدن و تنظیم

 

Figure  18  

 برای ،هستند حساس که افرادی و ها بچه برای و است استفاده قابل جدا پد دوتا بجای که تکه یک ای ژله های پد19 شکلهمانند 

 .ودش می استفاده وزن تقسیم

 

Figure  19  
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 نشان داده شده است. 20پد های طرح پورشه که در شکل 

 

Figure  20  

 نمایان هستند 21شکلکه در  ریبنی پدهای

 

Figure  21  

  .وندش می پیچمشخص هستند،  22 شکلدر که معمولی پدهایدر آخر  و

 

Figure  22  
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  است لازم مخصوصی انبر درآوردنش برای نشان داده شده 23در شکل  کهی پد

 

 

Figure  23  

   باشد می(25و  24)شکل  snap-in nose pads plier (3)انبر شماره آن مورد استفاده برای درآوردن انبر

 

Figure  24  
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Figure  25  

  .شود استفاده (27)شکل مذکور انبر از باید آوردنش در برای مشخص هست، راحت می باشد. 26ی که در شکل پد جازدن

 

Figure  26  

 

Figure  27  
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4.lierPaw Jylon Nouble D یا lierPadded P-ouble D 

 

Figure  28  

5.flat nylon plier-round metal یا ded plierpad-half  

 

Figure  29  
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 شود؟ تنطیم باید ،چطور باشد شده باز 30مانند شکل  عینک دسته وقتیسوال: 

 

Figure  30  

 می باشد. 31مانند شکل  فلش جهت در فریم سمت به فشار اعمال و  half-padded انبر از استفاده روش

 

Figure  31  

 .است شده داده نمایش که 32شکل  ن طور که درهما half pad انبر دو از استفاده دیگر روش
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Figure  32  

 .یمکن می نیرو اعمال 32 شکل مطابق ردیگ انبر با و داریم می نگه ثابت ار ریم دو اتصالات و end piece ناحیه انبر کی با

 

Figure  33  

 این برای فوق تنظیم از. نیست برابر چشم دو در back vertex distanceو در واقع  نیستند برابر y و x زاویه دو 33 شکل در

  شده داده شرح مثبت و منفی فرم فیسکه  شد متوجه خواهید 33 شکل در صورت توجه به سمت راست .کنیم می استفاده منظور

 ارائه خواهد شد. نیز فرم فیس  تنظیم نحوه بعد مباحث درو  است

 

Figure  34  
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 نشان داده شده است. 35در شکل  پانتوسکوپیک زاویه گیری اندازه نحوه

 

Figure  35  

 

Figure  36  

  طوریکه داریم می نگه ار end piece ناحیه 1قسمت در half pad انبر با 37مطابق شکل  پانتوسکوپیک یهبرای تنظیم زاو

 و دنبین آسیب فشار اعمال موقع نواحی این در اتصالات و جوش ناحیه تا ددار نگه ار ریم دو اتصال و پیچ ناحیه ،انبر فلزی دهنه

 با همزمان 2 قسمت در د.نبین آسیبی بیرون از رنگ لعاب تا هست end piece ناحیه روی انبر پلاستیکی دهنه قسمت

 (شود تنظیم طرف دو در پانتوسکوپیک زاویه) شود تنظیم دسته تا کنیم می فشار اعمال بالا یا پایین سمت به double padانبر
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Figure  37  

 است ریسک پر کمی ولی می باشد پانسکوپیک زاویه تنظیم نهمچنی و دسته تنظیم برای دیگر روش کیهم  38شکل در 

 .شود پر لب عدسی گریف زیر لبه پایین های نمره در فشار اعمال با است ممکن چون نخ گریف برای مخصوصا

 

Figure  38  

 

 .، انبر دیگری معرفی می شودکنیم عنوان ار  پیم گریف  های فریم در پانتوسکوپیک زاویه تنظیم نحوه اینکه برای
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6  .)lierPdjusting Arame Fiece P( lierPracing Bimless R  

 

Figure  39  

  البته) کنیم فشار اعمال دیگه انبر با ما تا ددار می نگه محکم رو فریم پیم ناحیه از فقطمشخص است  39همانطور که در شکل 

 ( انجام نمی دهد آن را کار قطعا ولی  کنیم استفاده ها پیم کننده پرس انبر از امکانات ودنب در نیماتو می

 را نشان می دهد. double pad انبر و انبر این با پیم گریف در پانتوسکوپیک زاویه تنظیم 40شکل 

 

Figure  40  

 را نشان می دهد. 6 شمار انبر کمک با پیم گریف های فریم در ده،ش باز هنگامیکه  عینک دسته تنظیم 41شکل  همچنین
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Figure  41  

 نیستند موازی و هستند پایینو  بالا 42مشابه شکل  ها دسته هنگامیکه

 

Figure  42  

 انجام می شود. 43شکل  همانند بالا سمت به چپ، دسته برای فشار اعمال برای تنظیم آن
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Figure  43  

 نیست افقی تراز خط در 44همانند شکل  پیم گریف فریم وقتی

 

Figure  44  

 رانب با و گیریم می محکم ار راست نازال سمت پیم روی bracing plier انبر با 45در این حالت مشابه شکل  تنظیم برای

double pad (پایین بسمت) کنیم می فشار اعمال بینی پل روی 
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Figure  45  

 .کنیم می نیرو اعمال 46 شکل طبق و بندیم می رو معیوب دسته شدند خارج تنظیم از و هستند هم روی ها دستههنگامی که 

 .هدد می نانش نرمال حالت در ار temple fold angle تعریف حالت این

 

Figure  46  
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 می باشد. 47بصورت شکل  هم روی ها دسته قرارگیری زاویه

 

Figure  47  

 

 قرار گیری دسته ها روی هم نرمال غیر های حالت

 

Insufficient Temple Fold Angle (48)شکل 

 

Figure  48  

Excessive Temple Fold Angle(49 شکل) 

 

Figure 49 
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 50در شکل  فریم تمام در زاویه این تنظیم نحوهمی باشد.  زیاد 49 شکل در و ناکافی (temple fold )زاویه این 48 شکل در

 نشان داده شده است.

 

Figure  50  

7.ramesFimless Rliers for Pressing P 

 

Figure  51  

 توضیحاتی داده شود. پیم گریف های پیم با رابطه در کمی است بهتر کنیم بیان ارآنها  کارایی و انبرها این اینکه از قبل

 



 
  فریم تنظیم انبرهای 25

 " پیم" در اینجا همان لفظ البته ( sleeve=pin)ودش می نامیده Double Sleeves نشان داده است  52ی که در شکل مدل

 می رود بکار

 

Figure  52  

  (53د)شکل دار کاربرد ها فریم بعضی برای هم تکی های پیم

 

Figure  53  

 ها پیم این .plastic hard material) و (plastic soft materialمی باشد سافت یا هارد پلاستیک ها پیم این متریال

 .نشان داده شده اند 54در شکل  میلیمتر1.5و 1.4 دوبل پیم مدل دو. نددار متفاوت سایزهای

 

Figure  54  
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 ، پیدا می شوند.ها پیم برای میلیمتر1.8-1.5-1.4-1.3 یسایزهاالبته با مقداری جستجو 

که مطابق شکل  باشد میfast-find  screw gauge  آن نام و ددار مشترک فادهاست که وسیله این با ،سایز برای بدست آوردن

 .کاربرد دارد پیم و پیچ سایز برای 55

 

Figure  55  

 فریم این پیم سایز ،بود(  روزنه) ها پیم جایگاه سایز ها میله از کدام هر در صورتی که برداشتیم لنز دموی روی از که ار ییها پیم

 .ودش می

Pressing Plier For pressing out the plastic sleeves on rimless frames (56)شکل 

 

Figure  56  
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 است مشخص 57 شکل در متفاوت های سایز با پیم انواع

 

Figure  57  

 :ها پیم آوردن در نحوه

      Front Cutter Plier for plastic sleeves انبر این اسم .کنیم می جدا را پیم پل عدسی پشت از مخصوص انبر با ابتدا

 نشان داده شده است. 58که در شکل  باشد می

 

Figure  58  

     ر       دیگ نوع و شد داده نآ توضیح که چین سیم مثل  side cutter یکی .می باشد موجود نیز ردیگ کاتر نوع دو :نکته

screw cutter استفاده می شود. دلخواه اندازه به ریم و دسته پیچ کردن قطع برای 

 

 



 
  فریم تنظیم انبرهای 28

 

screw cutter هست مشخص 59شکل  در که. 

 

Figure  59  

 فشار، با و است رفته پیم هایپایه داخل دقیقا یفلز زائده دو. میاوریم در عدسی یا دمو داخل از ار پیم press out انبر با سپس

 .شود می خارج پیم

 

Figure  60  

 (راست به چپ از تصاویرمشخص هست) 61که نحوه کابرد آن در شکل 
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Figure  61  

 (62)شکل دمی باش موجود ها پیم آوردن در برای نیز تری ساده ابزار البته

 

Figure  62  

نشان  63که در شکل  Pressing Plier For pressing in the plastic sleeves انبر با پیم  گریف عدسی در پیم جازدن

 .است پذیر انجامداده شده، 

 

Figure  63  
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 .کنید قطع front cutter انبر با را آن اضافات و داده جا ها روزنه داخل را پیم  64مطابق شکل 

 

Figure  64  

 براحتی بینی، پل و دسته روی فلزی زائدات تا گردد می باز مانندی درفش تیز نوک وسیله توسط شده قطع درقسمت پیم هانهد

 .دبگیرن جا ها پیم داخل 65مطابق شکل 

 

Figure  65  
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 با شد گفته که همانطور و کنید قطع را ها پایه بعد (پیم پل منظور) باشد چسبیده عدسی به کاملا پیم ،دیگر طرف در: توجه

 ای دندانه برجسته فلزی های قسمت 66 شکلتصاویر موجود در  طبق سپس .کنیم می باز را ها پیم دهنه مانند درفش وسیله

 .کنیم می نصب و آورده وارد فشار press inانبر با و زده جا پیم های دهنه داخل دست فشار با را بینی پل پشت

 

 

Figure  66  
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 .است آماده ما پیم گریف فریم و کنیم می اقدام ها دسته برای 67مطابق شکل  صورت همین به

 

Figure  67  

8.lierPlosure Cyewire E یا lierPizing Sens L 

 

Figure  68  

 فشاریم می هم به اتصالش ناحیه از را حدقه وقتی آیا ببینیم اینکه برای فلزی های فریم تراش،درتمام اتمام هنگام در انبر بااین

    تر راحت راما  دستی کار تراش در مخصوصا انبر این است یا نه. خورده تراش درست عدسی شود، بسته حدقه پیچ اینکه بدون

 . کند می
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 .است مشخص 69مدل دیگر این انبر در شکل 

 

Figure  69  

9.lierPnserting Icrew Sizing & Syewire E 

 .بست ار حدقه پیچ حتیبرا هم و کرد چک ار تراش نحوهو  عدسی سایزمی توان  انبر این با

 

Figure  70  
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10.lierPdjusting Axis A یا lierPwisting Tens L 

 انبر این از چرخیده کمی بایفوکالها flat top قسمت های لبه یا است چرخیده(ئیزج) درجه چند آستیگمات محور که مواقعی

 .ستا کارش نحوه بیانگر آن اسم و شود می استفاده

 

 

Figure  71  

 اندازه اختلاف.2 انبرها این دهانه عمق.1 :دارد وجود انبرها این مورد در مهم اختلاف دو .است موجود انبر این از مختلفی انواع

 اندازه این هنگامی که 71تصاویر موجود در شکل  مطابق مواردی در .گیرند می محکم را عدسی سطح که است پدها عمودی

 کوچکتر های فریم برایو  است کوچکتر ورتیکال قسمت این انبرها بعضی در و بزرگتر های فریم برای در این صورت است بزرگتر

 استفاده می شود.
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Figure  72  

  بصورت فریم 72 شکل در :کرد توجهد بای مهمی نکته به کائوچویی های فریم مورد در مخصوصا انبر این با آکس تنظیم مورد در

 حتی شود می ایجاد لنز در چرخش تنها نه شود انگاری سهل فریم داشتن نگه در کمی اگر وجود این با است شده گرفته صحیح

 .بچرخد عدسی فقط تا گرفت محکم را فریم باید پس .شود دفرمه فریم و شده ایجاد چرخش هم فریم پل در است ممکن

 عدسی تعویض به مجبور و نیست جبران قابل آکس کوچک های چرخش حتی عملا دارند تیز زوایای که هایی مفری در البته

 .است مفید  گرد زوایای یا گرد های فریم در فوق انبر و هستیم

11.lierPhaping  (forming ,bending) Syewire E 

 

Figure  73  
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 نشان داده شده است. 74 شکل در می باشد که عینک ریم انحنای تنظیم یبرا انبر این عملکرد نحوه

 

Figure  74  

 آن کردن منطبق برای انبر این از بدین منظور .ددار فاصله ریم با کمی ،جاهایی در ودش می بیزوته عدسی وقتی اوقات بعضی

 است. شده دفرمه و خورده ضربه که فلزی های فریم در همچنین .شود می استفاده عدسی های لبه با نواحی

 

Figure  75  
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 است شده مشخص 76شکل  در که می باشد eyewire bending plier از ردیگ مدل کی هم این

 

Figure  76  

 ود.ش نمی رعایت)فیت مثلثی(  Fitting Triangle  که است زمانی فوق انبر دیگر استفاده

 باشد می صحیح بصورت فیت این 77از شکل  cقسمت  ؟ستچی مثلثی فیت

 

Figure  77  

 ها گوش خم فوقانی قسمت و بینی د:باش داشته تماس صورت با نقطه 3 از باید عینکفیت مثلثی بدین معناست که 
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 اذیت و سردرد باعث ا  گاه این و ددار اتصال  سر های کناره به عینک دسته و نشده عایتر فیت این 77شکل a  قسمت در پس

 د.دار کاربرد فوق انبر اینجادر و  ودش می بیمار

 .کنیم می کم ار اتصال ناحیه این 78مطابق شکل 

 

Figure  78  

12.lierPdjusting Aridge B (11 شماره انبر هشباهت زیادی ب انبر این  )دارد 

 

Figure  79  
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    آن دهانه یک که دارد کاربرد فلزی های فریم در عینک پل تنظیم و bridge adjusting جهت 4 شماره انبر 79شکل  در

  .دارد کاربرد(bow angle)نیز فرم فیس زاویه تنظیم برای همچنین و است تر کوتاه

 

Figure  80  

 نگاه یک در bow angle = فرم فیس = فریم زاویه گیری اندازه هزحو

 

Figure  81  

 ؟ کنیم زیاد و کم فوق انبر با رو زاویه این داریم نیازی چه حالا. است درجه 22.5 فوق فریم زاویه

       شده زیاد back vertex فاصله چونA در قسمت  وجود دارد اما رهشما کی با عدسی کیدر هر دو قسمت  82در شکل 

 حتی عدسی تراش در پس می شود. کمتر نمایی درشت فاصله کم کردن با B قسمت در اما است شده بیشتر هم نمایی درشت

 زاویه راگ همچنین  و شود کم back vertex باعث می شود که این و باشد  داخل سمت به  عدسی های لبه ضخامت الامکان

 .شود می کمتر بزرگنمایی و نزدیکترند چشم به ها عدسی و است بیشتر عینک خم زاویه حقیقت در دباش بیشتر فرم فیس
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Figure  82  

13.lierPending Bemple T یا lierPdjusting Aemple T 

 

Figure  83  

 ارای انواع مختلی می باشداین انبر د

 

Figure  84  
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Figure  85  

 گوش پشت دسته صحیح قرارگیری نحوه و آن مختلف های قسمت ،عینک دسته مورد در تری دقیق بررسی تا شد ای مقدمه این

 .باشیم داشته ،مشخص است 86همانطوری که در شکل 

 

Figure  86  
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 : عینک دسته مختلف قسمتهای

Butt portion: شود می شامل را  لولا و فنر و اتصالات که دسته انتهایی قسمت 

Shaft یا Shank: نشان داده شده است 87 شکل در 

 Bend: دسته خم ناحیه  

Earpiece: قرار می گیرد گوش پشت ای که ناحیه 

 

Figure  87  

 کلمه و شده مشخص علامت با که(bend) دسته خم قرارگیری برای مناسب مکان، نشان داده شده 88همانطور که در شکل 

Pressure، است عینک دسته از ای نقطه تنها اینو  باشد می سر به گوش لاله اتصال قسمت بالاترین پشت بلافاصله ای نقطه در 

                    با که کند ایجاد سر کنار نباید فشاری هیچگونهShank ناحیه .است همراه عینک وزن خاطر به فشار اعمال با که

no Pressure ناحیه. است شده مشخص Earpieceکلمه با Frictionو  دارد سر کنار ناحیه با خفیفی تماس که شده مشخص

 . دارد را ترمز حکم دسته قسمت این و ماستوئید ناستخوا به آوردن فشار بدون ،سر آناتومیکی سطح موازات به
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Figure  88  

مشخص شده است. 89که در شکل  ماستوئید استخوان  

 

Figure 89 

 به گوش لاله لاتصا ناحیه) است گوش ریشه نقطه بالاترین پشت درستBend ناحیه مناسب پوزیشن که میبینیم 90 شکل در

 مشخص زرد خط با) باشد گوش ریشه فوقانی قسمت موازات به که دهد می را امکان این Earpiece  ناحیه به حالت این (سر

 قرمز فلش با) دارد خفیفی تماس مجاورش در سر ناحیه با Earpiece که حالیست در این که باشید داشته نظر در. (است شده

 (friction) ندارد فشار ناحیه و است موازی دقیقا که تماسی البته (است شده مشخص
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Figure  90  

 را فاصله این زرد خطوط)نیست کار در ترمزی قولی به پس دارد فاصله سر کنار ناحیه با Earpiece که میبینیم 91در شکل 

 .است لازم سر کنار موازات به ملایم طکاکاص و تماس Friction (. باید به این نکته توجه کرد کهمیدهند نشان

 

Figure  91  



 
  فریم تنظیم انبرهای 45

 خواهد تر راحت فرد باشد گوش و سر آناتومیکی شیپ موازات به وقتی عینک دسته مشخص است، اگر 92 همانطور که در شکل

 .گرفت قرارخواهد جایگاهش در بهتری بصورت فریم و بود

 

Figure  92  

 .شود می وارد فشار سر کنار به B ناحیه در و گوش لاله به A ناحیه در. نیست صحیح قرارگیری نحوه 93 شکل در

 

Figure  93  



 
  فریم تنظیم انبرهای 46

 .شد گفته کههمانطور  سر کنار از Earpiece زیاد فاصله بدلیل نیست صحیح هم 95 شکلدر 

 

Figure  94  

 اصلی جایگاه در Pressure ناحیه و گیرد می قرار تر عقب Bend ناحیه باشد بلند حد از بیش Shaft که وقتی 95در شکل 

 .میخورد سر اصطلاحا فرد صورت روی فریم و نیست

 

Figure  95  
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 طبیعی حالت از بالاتر دسته و شده کشیده جلوتر و است همشاهد قابل کاملا Bend ناحیه پس. است کوتاه Shaft 96شکل  در

 د.شو می دیده

 

Figure  96  

 در که شدتی به نه البته کنید گرم هیتر با را دسته کمی انبر از استفاده  از قبل فقط. شد داده توضیح که انبری از استفاده حل راه

  .بماند باقی ردی و علامت دسته ائوچوییک قسمت روی انبر از استفاده هنگام

14.Wide gaw angling plier 

 

Figure 97 
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 نشان داده شده است 98که در شکل  از این انبر دو نوع وجو دارد

 

Figure 98 

با  ایو بصورت تک انبر  ردیگ یدسته قرار م چیمت اتصالات پقس یانبر رو نیه اانده مینیبیم 100و  99که در  اشکال طوران هم

 .شود یم رویدو انبر اعمال ن بیترک

 

Figure 99 
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Figure 100 

15.lierPumont N 

البته  شود یاستفاده م چیپ فیو گر میپ فیگر یها میدسته فر میدر تنظ شتریب نشان داده شده است 101ی که در شکل انبر

 .کاربرد دارد زینخ ن فیگر یها میفر میدر تنظ یگاه
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Figure 101 


